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Merkmale nach BP121 Anzahl Aen.-Nr. | Feld Art der .Agnder‘ung Tag Name M
Characteristics to BP121 | auantity :;;éa?és Zone YT I\ElfeglliggFLEl-RT Date Neme |
@g 0 TYPE 404. 662 INTRODUCED 16.05.02 | MOZER
03524391 | C_8/9 | VERZAFNUNGSDATEN NR. 15 RK 0. 4-0.05
0 MAX. EINSCHRAUBTIEFE 8 mm E 8 |WAR 0.3; NORMALSCHNITT RO.4-0.05
3 ’ PP 0 SOT 6 m g FESTSITZ DES KUGELLAGERS C 8/9 ZQ?RR%b?;_gA'rL;No 15 RK 0.4-0.05 "
MAX. ANZUGSMOMENT FUER o) LAGERSCHILD > 400 N £ 6 | WAS 0.3, NORWAL CUT RU.4-0.05 WAS
KUNDENSCHRAUBEN 3-4 Nm  [valeoos. a2 2ev < PRESS FIT OF BALL BEARING T . 5705 03 | SreERE
MAX. FASTENING TOROE & IN FLANGE > 400 N 05524335 VERZAFNUNGSDATEN GEAENDERT —
OF CLGTOMER SCREWS -4 N € 8/9 | VERZAHNUNGSDATEN NR.03
""”X"Xlllllllllllllllll m‘“ 22 0.07]8]c] DURCFMESSER D 5. 7304 WAR 5.73
- \ )5 0 35 C_8/9 | VERZAFNUNGSDATEN NR. 19 -
0.2 DURCHMESSER MD 9.4672 -0. 15 WAR
7T0.12]8c 8.56 —0.15 '
( \ ! 1 - ﬂ KEIN FETT-/0ELAUF TRAG EMIT Tk
| — - 1 D 8/9 |MASS 0.8862 -0.02 WAR 0.866 -0.02
! - j\v'g E%ggéﬁ':ﬁgff ZUSIAZ?EHG D 8 | DURCHMESSER 2.4 +/-0.001 WAR 2.4
G © °3 3 | - 1 7 APPLIEDT0 BALL BEARING P G rEoser D7 520 oA S o8 6
> S 2 {_ N R = ! } T — SC-MERKMAL _DURCHMESSER 9. 4672 -0. 15
. S - ™ — WAR 8.56 0. 15
% B 2 ’ < GEAR_TOOTH DATA_MODIFIED:
£ S i w C 6/9 | GEAR TOOTH DATE NO.09
N . =< B DIAMETER D 57304 WAS 5.73
tll = o C 6/9 | GEAR TOOTH DATE NO.19
] N i S @ DIANETER MD 9.4672 -0. 15 WAS .
i = 8.56 -0.15
§ - = NORMAL_CUT MODIFIED:
. £ 9 | DIAMETER 5.7304 WAS 5.73
+1
GRUEN - 0.75 mm2 79.9 27.5 LAUFENDE SCHNECKE D 6/9 | DIN. 0.8862 -0.02 WAS 0.886 -0.02
GREEN EXTENT OF WORM D 8| DIAMETER 2.4 +/-0.001 WAS 2.4
102.2 38.5¢0.5 D/E 9 | DIAMETER DF 3.95 -0. 15 WAS 3. 95
F DIAMETER UK 7.95 -0.15 WAS 7.95 F
SC-VALUE DIAMETER 94672 -0.15 WAS
7]0.15 8,56 -0.15 20.06.05 | GOBER
06524235 |H 9| MAX. ANZUGSMOMENT ZUGEFUEGT
D5-2_| ISOLAT IONSPRUEFUNG DER_PRODUKT ION
ANGEPASST 500 VDC
MOTORKENNL INIE 5527 IS AT I8 TEST CORMEETED S0 VT
B ' MOTOR CURVE 13.02.06 [LADVEIN | | |
1(A) nimin™")
25— 2500 —
22,5 - NowmAL o7
e - ° Y /Z SPEZIFIKATION %) SPEZICICATION x)
E 20 — 2000 [— 3.142 W\ y & ~ 2:1 E
175 o N g | & < g A) ALLGEMEINES A) GENERAL
UL o n max =
15 — 1500 |— / /%.¢ Y g 1. PRUEFSPANNUNG =24V -1 1. TEST VOLTAGE =24V -1
= — \ - 2. LEERLAUFDREHZAHL n0 = 2000...2400 min 2.NO LOAD SPEED n0 = 2000...2400 min
12.5— — 7 =4 oo = 3. LEERLAUFSTROM 10 = 1.0A -1 3.NO LOAD CURRENT 10 = 1.0A4 -1
~ B Nmin. >< = wl % 4 ENTSTOERBAUTEILE = SIEHE DIAGRAMM 4. RF | SUPRESS|ON = SEE DIAGRAMM T
10 — 1000 —
L - >< o | e 7 % 5. 1SOLAT IONSPRUEFUNG = 500 VDC GEGEN MASSE 5. ISOLATION TEST = 500 VDC AGAINST THE MASS
750 _ © 02 80000 2| S| S 6. GERAEUSCHPEGEL 8D 6.NOISE LEVEL 78D
r — /( 0 6862’0 02 ~ S ':'e" 7.UMGEBUNGSTEMPERATUR = 0" BIS +40°C 7. AMBIENT TEMPERATURE = 0" TO +40°C
5 500 = = ) 0 e F 8.SCHUTZART IP = 30 8. PROTECTION P = 30
max. o X = . =
25 — [ N & 9. VIBRATION NA 9. VIBRATION NA
D P — A D
ol L B) BETRIEBSDATEN B) RUNNING DATA
0 0.1 0.2 03040506 070809 1 1.1 121314 0. 35Nm 0. 35Nm
Mg (Nm) 1.BETRIEBSMOMENT (NENNLAST) MN I 1. OPERATING TORQUE (NOM. LOAD) =VY-
2.STROMAUFNAHME (NENNLAST) IN = 2. CURRENT CONSUMPT|ON IN -4A
- C) LEBENSDAUERPRUEFUNG C) LIVE TEST -
ﬂ VERZAHNUNGSDATEN NACH BEZUGSPROF [L GEAR TOOTH DATA WITH REF. PROFILE
NR. 01 ZAEHNEZAHL NO. OF TEETH 7z =1 ZYKLUS (DEFINITION) CYCLE (DEFINITION)
N§'8§ Ngsmtg?ﬁgb[wswmkﬂ %ﬁ%f gg?ssgﬁf ANGLE Ihpa - 113‘0 £ INSCHAL TDAUER T 20 see ON-TIME = AT 20 sec.
: alhpa - AB 20 sec. FROM 20 sec.
NR. 04 STEIGUNGSWINKEL LEAD ANGLE gamma = 10°03'00""
NR. 05 FLANKENRTCHTUNG TOOTH AL | GNMENT = RECHTS/ PAUSE 180s BREAK 180s
C NE 8% gggp;]“[&EI%%W[}EBUNGSFAKTOR A%?Ag P/Tg/b/ COEFF. pPn = 331491%225 SCHALTBILD LEBENSDAUER = 20.000 ZYKLEN LIVE TIME 20.000 CYCLES c
=] : X o= 3. HAL L FREMDKUEHLUNG ZULAESSIG FOREIGN COOL ING ALLOWIBLE
NR.09 TEILKREISDURCHMESSER REFERENCE CIRCLE DIAMETER d = 5.7304
NR. 10 KOPFKRE [SDURCHMESSER TIP CIRCLE DIAMETER da = 7.95 -0.15 CIRCUIT DIAGRAM PRUEFSTROM = 4A TEST CURRENT = 4A
NR. 11 FUSSKRE [ SDURCHMESSER ROOT CIRCLE DIAMETER df = 3.95 -0.15 PRUEFSPANNUNG = 23V TEST VOLTAGE = 23V
il NR. 12 ZAHNHOEHE TOOTH DEPTH B = 8 s o 05
5| NR-12 SRHNKOEERABIYR FIr BA0L9% v REZ 00 ’ DIE LEBENSDAUERPRUEFUNG IST VOM KUNDEN DURCHZUFUEHREN THE ENDURANCE TEST 1S TO BE ACCOMPL [SHED AND
- NR. 19 PRUEFMASS UEBER 3 MESSROLLEN  GAUGE DIMENSION WITH 3 PINS Md = 9.4672 -0.15 UND FREIZUGEBEN. RELEASED BY THE CUSTOMER |
| A 20 vesSRav e Esse D TR PIDIE  ce o] D G by 10
< | NR.22 ZARNDICKE IM TEILKREIS TOOTH THICKNESS IN REF. CIRCLE sn - 0.8862 -0.02 D) MITGELTENDE UNTERLAGEN D) PARTICIPATE PAD
o
0
é NR 23 LEHRZAHNRAD GEAR WHEEL GAUGE - 1.ALLGE. SPEZIFIKATION INDUSTRIEMOTOREN VALEO 1. GEN. SPECIFICATION INDUSTR. MOTORS VALEO
B 2 VERZAHNUNG GEAR TOOTH DATA *) SPEZIFICATION MUSS DURCH MESSUNG ERST NOCH ¥) SPECIFICATION MUST BE ONLY STILL CONFIRMED BY
o BESTAETIGT WERDEN MEASUREMENT
z AUSFUEHRUNG TYPE GRUEN ROT
5 404.862 gy (D) *2h
+ - LINKSLAUF o Nicht tol. Masse Nom._dinm. [ .6 >6...30 | >30...120 [>120...4005400. .. 1000]
¥ | VERZAHNUNGSGENAUIGKEIT GEAR TOOTH ACURACY - + RECHTSLAUF ¢w Zal. Aow. Gen. tolerances | 0.3 0.5 0.8
g Nennmass (kurzer Schenkel ) Ref. side ...10 >10...50 [>50...100 >100
| E NR. 24 TEILUNGS-EINZELABWE I CHUNG SPACE-SINGLE VARIATION fI-F = <28um Nicht tol. Winkel zul. Aow.  Gen. angle tolerance + 1 0.5° 0.3
B NR.25 FLANKENLINIEN-WINKELABWE ICHUNG TOQQTH-ALIGNMENT ERROR f = <36um Of . -Beschaffenheit nach DIN EN 150 1302 Kanten n. 150 137|5| =orm u. Lagetol. n. DIN 150 1101 |7
2| NR.26 FLANKENL INIEN-GESAMTABWE | CHUNG TOTAL TOOTH AL IGNMENT ERROR FB = <45um NA)INICHT ANGEWENDET Surface texture to DIN EN 150 1302 Edges to IS0 13715 Geom. Dim. & Tol. to DIN /S0 (101 3
@ | NR.27 PROFIL-GESAMTABWE I CHUNG PROF 1L _ERROR Ff = <3bum NOT APPL ICABLE Halbzeug Stock mat!. 6
NR. 28 ZWEIFLANKEN-WAELZABWE ICHUNG TOOTH T0 7'007H ROUNDING VARIATION Fi = <50um Kunden-Zeich. N~ Client ref no. MO 04 10 001
NR. 29 RUNDLAUFABWE I CHUNG RADIAL RUN-0U Fr = <45pm Kunden-Aend. Nr. Client mod.no. [ Kunden-Rend. Datum _Client mod._date 5
;EB = ;’_‘0[ RUPE %%(%WNEESTGELEGT Alle Masse in mm  All dimensions in m K‘-"GW rl’\t/’IbTOR GMK Art-Nr Cot. 3
= 4
‘/| //'\\ Massstaeb  Scale 0272 —
A . 3
— .
F08 13.06.02 | MEN wes2a355| Valeo ] 1 MOTOR GMK 3
404 . 862 24 vV 24 V MO 04 10 001 ] FO6 17.05.02 | MEN 02524028 N | SCeCC Verte 0#0 UA | Zeichnungs-Nr  Orawing no. Blatt Sneet| von of | Format =
ERZEUGNIS-NR. | Un Up KUNDEN-NR. ERS. FUER BEMERKUNG Wit e |CaeRoS |erenence e o e A|  404. 862 1 E
PRODLCT-NO. SPANNUNG  VOLTAGE|  CLIENT'S REF. -NO. 9B, FOR REMARK BEZ. S-NR. FOR PART-N0.404. 862 e e . R Valeo GnoH [Ers.1._su. for 3
12 I 11 [ 10 I ] I 8 I 7 I 6 I 5 I Tech. Tech. checked D-74321 Bietigheim-Bissingen [Ers.a. su. by 0




